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Станок для гибки арматуры GIKS GW40

Что это за модель и для каких задач

GIKS GW40 — компактный электромеханический станок (380 В, 3 кВт) для серийной и штучной гибки горячекатаной и периодического профиля арматуры на стройплощадке и в арматурных цехах. Поддерживает гибку до Ø40 мм (A-I/А240) и до Ø32 мм (A-III/А400) с формированием точных углов 0–180°. Конструкция с редуктором и поворотным рабочим диском рассчитана на многосменную эксплуатацию; управление — ручное/автоматическое (задаётся на панели). 
Ключевые технические параметры

· Питающая сеть / мощность: 380 В, 3,0 кВт; скорость вращения вала 7–12 об/мин. 
· Диаметр арматуры: до Ø40 мм (A-I/А240); до Ø32 мм (A-III/А400); допускается гибка нескольких прутков по таблицам из руководства. 
· Угол гиба: 0–180° (ограничивается упорами/оснасткой). 
· Габариты и масса: 750×750×720 мм, ≈259 кг (типовая поставка). 
· Органы управления: кнопки вращения диска (↻/↺), аварийная остановка, выбор ручного/автоматического режима. 
Обоснование стоимости

1. Промышленная компоновка. Закрытая редукторная пара и электромеханический привод с рабочим диском создают стабильный момент на низких оборотах — повторяемость угла и долговечность при Ø до 40 мм. 
2. Штатная оснастка и защитные функции. Наличие аварийной «грибка», концевиков/режимов, набора пальцев/роликов под диапазон диаметров снижает риск брака и простои. 
3. Документированная эксплуатация и сервис. В руководстве есть таблицы допустимых пакетов прутков, карта смазки (85W-90/80W-90 и литиевая консистентная), регламент ухода 
Области применения

· Изготовление хомутов, анкеров, отгибов, рам, выпусков; гибка стержней для фундаментов, ростверков, колонн, плит, ограждающих конструкций.

· Площадочные арматурные посты, ЖБИ-цеха, объекты дорожного и гражданского строительства. 
Результат/ценность (количественно)

· Штучная производительность. При 7–12 об/мин и 1 сгибе на цикл машино-время гиба составляет 5–9 с; с учётом укладки/снятия (ещё 6–10 с) типичный цикл 11–19 с/изделие, то есть 190–330 сгибов/час на серийных операциях (хомуты Ø10–16 мм). Для крупных диаметров и сложных контуров — пропорционально меньше. 
· Точность и повторяемость. Фиксированные упоры и дисковая схема дают стабильный угол (не «плывёт» как при ручной рычажной гибке), уменьшая переделки/металлоотходы на 3–7 % в сериях. 

· Компактность. Габариты 0,75×0,75 м позволяют развернуть пост гибки прямо в зоне арматурного склада, сокращая внутриплощадочные перемещения. 
Сколько оборудования заменяет и экономия труда

· Заменяет пост ручной гибки (рычажные приспособления/козлы + тиски) и часть операций на крупном стационарном гибочном стане, когда требуются короткие серии/много углов до 180°.

· Экономия времени: против ручной гибки на рычажных приспособлениях — в 2–3 раза быстрее на Ø10–16 мм за счёт оборотов 7–12 об/мин и оперативной переналадки (смена пальцев/упоров). 
· По штату: один обученный оператор на GW40 способен выполнять объём, который обычно требует 2 рабочих на ручной позиции (гибщик + подсобник), сохраняя качество угла и геометрию. 

Обучение персонала

Интерфейс элементарен: выбор режима (ручн./авто), кнопки вращения диска (вперёд/назад), аварийная остановка. Для опытного арматурщика достаточно 1–2 часов инструктажа + 1 смена под наставником, чтобы уверенно работать по картам гибки и таблицам допускаемых пакетов прутков. 
Конструкция и комплектация

· Рабочий диск с набором пальцев/роликов (под разные диаметры и радиусы), центральная колонна, направляющие упоры.

· Редуктор в масляной ванне; электродвигатель 3 кВт (380 В).

· Панель управления с аварийной кнопкой, переключателем режимов.

· Колёсная база для перемещения по площадке. Комплект ЗИП/оснастки — согласно поставке 
Эксплуатация, расходники и сервис

· Пуск/останов: проверка заземления, смазки; подбор оснастки под диаметр; по окончании — возврат в «стоп/начальное» положение. 
· Смазочные материалы: редуктор — трансмиссионное масло 85W-90/80W-90; подшипники — литиевая консистентная смазка; регламент — по таблице (раз в 3 мес. / неделя / каждую смену — см. карту ТО). 
· ТО и ресурсные узлы: контроль износа рабочей пластины (поворот на 180° через ~1500–2000 моточасов), состояние пальцев/роликов и крепежа, уровень масла в редукторе, состояние электрики/концевиков. 
· Расходники/оснастка: пальцы (Ø 30–50+ мм в зависимости от комплектации), обкатные ролики, упоры/линейки, масла/смазки. Доступность совместимой оснастки высокая благодаря унификации GW-серии. 
Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)

· Модель: GIKS GW40 (электромеханический гибочный станок).

· Питание / мощность: 380 В / 3,0 кВт.

· Скорость диска: 7–12 об/мин.

· Диаметр арматуры: до Ø40 мм (A-I/А240); до Ø32 мм (A-III/А400); многопрутковая гибка — по таблицам руководства.

· Угол гиба: 0–180°.

· Габариты / масса: 750×750×720 мм / ≈259 кг.

· Комплект оснастки: пальцы/ролики по перечню поставки; аварийная остановка; режим ручной/авто. 
Часто задаваемые вопросы

1) Какой минимальный радиус гиба доступен?
Зависит от выбранной центральной колонны/пальца: в руководстве приведена таблица соответствия диаметра пальца и получаемого радиуса (например, для Ø6–32 мм — R8…R42,5 при соответствующих втулках). Для железнодорожной/мостовой арматуры проверяйте требования по отношению R/Ø. 
2) Можно ли гнуть сразу несколько прутков?
Да, но только в пределах таблиц допустимых пакетов и прочности материала (450/650/850 МПа — см. таблицы). Несоблюдение ограничений ведёт к перегрузке редуктора/двигателя. 
3) Какой класс точности по углу?
GW-класс обеспечивает стабильный угол за счёт дисковой схемы и упоров; для «чистового» 90°/135° рекомендуется контроль шаблоном/угломером и подбор компенсации пружинения под диаметр/степень упрочнения. (Практика применения GW40 + типовая методика гибки.) 

4) Как часто менять масло/смазку?
По карте ТО: редуктор — долив/замена по регламенту и каждые 3 мес.; ежедневная смазка отдельных узлов — по таблице (маслёнка/литиевая смазка). Использовать 85W-90/80W-90, не эксплуатировать «на сухую». 
5) Что по электробезопасности на площадке?
Обязательны исправное заземление, проверка изоляции, корректная расстановка удлинителей/кабелей, работа только при закрытых кожухах. Аварийная остановка должна быть доступна оператору постоянно
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